Rewolucja

w technologii srutowania

2 |
, SMART SURFACE CONTR &L m% .

Automatyczne systemy srutowania

TWIST

ER750

TWIST

ER®

TORNADO

@

PERFEKCYJNIE OBRABIANE

nizsze zuzycie
9 D% energii

POWIERZCHNIE BERNSTEIN..
FEHTIGU/VG/




Witamy w erze inteligentnej obrobki

powierzchni

Dzieki systemom srutowania BMF mozesz wejs¢
W nowy wymiar precyzji i wydajnosci. Nasze inno-
wacyjne technologie nie tylko poprawiajg jakosé
i wydajnos¢ procesu produkcyjnego — one go
rewolucjonizujg.

Technologia

Systemy srutowania BMF charakteryzujg sie nie-
zwykle precyzyjnym procesem obrobki. Proces od-
bywa sie bez uzycia sprezonego powietrza zgodnie
z zasadg wirnika srutujgcego, w ktorej obrabiane ele-
menty obracajg sie na uchwycie satelitarnym wokét
centralnie umieszczonego, sterowanego predkoscig
wirnika $rutujgcego @ (opcjonalnie regulowane-
go na wysokos¢). Wirnik posiada opatentowang
geometrie fopatek, umozliwiajgcg precyzyjne i efek-
tywne srutowanie.

Kinematyka ruchu uchwytéw detali opiera sie na
potgczeniu (3) ruchu obrotowego i wychylnego, co

Poznaj nasze indywidualnie dopasowane
rozwigzania, stworzone specjalnie po to, aby
zwiekszy¢ produktywnos$c¢ i podniesc¢ jakos¢ produk-
téw koncowych do niespotykanego dotgd poziomu.

Film przedstawiajacy
dziatanie (Youtube)

umozliwia obrobke elementéw ze wszystkich 2
stron w jednym zamocowaniu. Dzieki temu zarow-
no proste geometrycznie, jak i bardzo ztozone kom-
ponenty mogg by¢ obrabiane réwnomiernie i pow-
tarzalnie, zapewniajgc jednolitg jakos¢ powierzchni.

Dodatkowo precyzyjne ustawienie parametréw
Srutowania umozliwia doktadng kontrole procesu —
opcjonalnie wspierang przez sztuczng inteligencje.

Nasze systemy idealnie odpowiadajg wymaganiom

produkcji seryjnej, gwarantujgc statg jakos¢ i wysokg
wydajnoseé.

Inteligentna obrébka powierzchni


https://youtu.be/8vQNkB9jVtY?si=4oLBbHKxBUlyzfsX

Systemy srutowania BMF

W zaleznosci od dostepnej przestrzeni i wielkosci ob-
rabianych elementéw mozesz wybrac jeden z trzech
typow systeméw. Dodatkowo mozna je doposazyc¢
w rézne opcje i wyposazenie, np. szerokg game
uchwytéw detali (czesciowo drukowanych w techno-
logii 3D).

W zaleznosci od typu systemu mozliwe jest auto-
matyczne przetwarzanie nawet 100 detali podczas
jednego cyklu srutowania. System szybkiej wymiany
uchwytéw umozliwia réowniez oszczednos¢ czasu
podczas zatadunku i roztadunku detali.
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TWISTER

= wejscie w swiat automatycz-
nych systemow srutowania

= kompaktowe wymiary = maksymalna srednica detalu:

» do 8 uchwytéw detali z maksy- 140 mm

malnie 10 mocowaniami kazdy* = «automatyczny system odciggu
wraz z recyrkulacjg $cierniwa*
i automatyczng
cis$nienia procesu*

* maksymalna s$rednica detalu:
140 mm

= automatyczny odcigg

-

TWISTER

do 10 uchwytéw detali z maksy-
malnie 10 mocowaniami kazdy*

Technologia systemu pozwala osiggngé oszczednosc
energii do 90% w poréwnaniu z konwencjonalnym
srutowaniem cisnieniowym przy zachowaniu niezmi-
ennie wysokiej jakosci powierzchni.

Dzieki delikathemu i mato zuzywajgcemu sie pro-
wadzeniu Scierniwa (np. specjalnie zaprojektowane-
mu wirnikowi), materiat scierny moze byé uzywany
znacznie diuzej i efektywniej niz w tradycyjnych sys-
temach.
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= funkcje jak w  systemie
BMF TWISTER, dodatkowo
mozliwos¢ obrobki wiekszych
elementéw

= maksymalna srednica detalu:
250 mm

kontrolg 7

2 Surf c I = emozliwos$¢ realizacji do 5 = brak sprezonego powietrza
- elnEit s Conle réznych etapow $rutowania - petna automatyzacja
* dynamiczna regulacja = intuicyjna obstuga
wysokosci wirnika (oscyl- >
acja)* zwiekszajgca obszar » energooszczednoscé
srutowania » 0szczedno$é zasobow
= Smart Surface Control = powtarzalne rezultaty

* Wyposazenie opcjonalne

Systemy srutowania BMF

= czas obrobki <3 s/detal
(dla 100 detali w jednym cyklu)

\.

Zalety wszystkich systemow:
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Szerokie zastosowanie

Detale w systemie srutowania BMF TWISTER zamoco-
wane na uchwycie wydrukowanym w technologii 3D.

Dzieki unikalnej i nowatorskiej technologii nasze
systemy Srutowania znajdujg zastosowanie w wielu
branzach, miedzy innymi:

* Motoryzacja

= Lotnictwo

* Branza medyczna

* Produkcja bizuterii

= Branza obronna

= Retro-Fit

= Produkcja urzadzen i narzedzi

= Obrobka koncowa wydrukow 3D

Odpowiednie scierniwo

Zastosowanie roznych materiatéw $ciernych tworzy
unikalne potaczenie ksztattu i struktury powierzchni
obrabianego elementu, na ktére znaczgcy wptyw
ma geometria ziaren Scierniwa. Szczegdlnie istotne
sg wiasciwosci materiatow o ksztatcie ,okrggtym” i
,ostrokrawedziowym?”.

Podczas gdy ostrokrawedziowe scierniwo tworzy
powierzchnie o wyraznych, matowych konturach, zi-
arna okragte tworzg delikatne wgtebienia odbijajgce
wiecej swiatta, co daje bardziej btyszczgcy efekt.
Potgczenie obu rodzajow Scierniwa tworzy ztozong,

Przyktady detali po srutowaniu

wielowarstwowg strukture powierzchni, ktéra jest
jednoczesnie atrakcyjna wizualnie i korzystna funk-
cjonalnie.

Dobér Scierniwa wptywa nie tylko na wyglad este-
tyczny, ale réwniez optymalizuje wtasciwosci funk-
cjonalne, takie jak przyczepnosé czy absorpcja,
maksymalizujgc wydajno$¢ obrabianego materiatu.
Posiadamy wieloletnie doswiadczenie w pracy ze
scierniwami i mozemy pomaéc w doborze odpowied-
niego materiatu $ciernego.

Szerokie zastosowanie



Efektywna i intuicyjna obstuga

Dobér odpowiednich parametréw srutowania stano-
wi podstawe uzyskania pozgdanego efektu obrobki.
S3 to kluczowe czynniki, ktére musza byc¢ starannie
dopasowane.

Dzieki wieloletniemu doswiadczeniu oraz wspar-
ciu procesu analizy opartego na sztucznej inteli-
gencji mozemy precyzyjnie definiowa¢ parametry
Srutowania (SSC), aby osiggna¢ optymalne rezul-
taty.

W naszym wewnetrznym laboratorium testowym
mozliwe jest przeprowadzanie praktycznych préb z
uzyciem réznych Scierniw i parametréw procesu —
najlepiej rowniez na Panstwa detalach.

Zapraszamy do indywidualnych konsultaciji.

Wszystkie parametry mozna szybko i wygodnie
wprowadzac¢ za pomocg panelu dotykowego.

Najwazniejsze parametry srutowania

Czas srutowania: okresla moment petne;j
obrobki powierzchni.

Wielkos$¢ ziarna i predkos¢ wirnika:

wptywajg na chropowatosé powierzchni.

Geometria ziarna: okresla wyglad po-
wierzchni (mat / potysk).
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Dlaczego system srutowania BMF?

Jakos¢ Rezultaty bez efektu cieni
Srutowania, przy zachowaniu niezmiennie
wysokiej jakosci i petnej powtarzalnosci
dzieki Smart Surface Control wspieranemu
przez Al.
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Zrownowazony rozwdéj Ekonomiczne
wykorzystanie materiatow eksploatacyj-
nych oraz mniejsze zuzycie komponentow,
potgczone z wiekszg przepustowoscig
niz w tradycyjnych systemach, prowadzg
do znacznego ograniczenia wplywu na
Srodowisko.

Efektywna i intuicyjna obstuga
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Obrot detalu: przydatny przy detalach o
ztozonych powierzchniach (np. kostka).
Pomaga eliminowac cienie srutowania, kto-
re czesto wystepujg przy obrébce recznej.

Wydajnosé Mozliwos¢ jednoczesnej ob-
rébki do 100 detali znaczgco zwieksza
produktywnosgé.

Ekonomia / efektywnosé Brak
koniecznosci uzycia sprezonego powie-
trza oraz niskie koszty pracy dzieki petnej
automatyzacji procesu sprawiajg, ze nas-
ze systemy sag wyjgtkowo ekonomicznym
rozwigzaniem produkcyjnym (oszczedno$é
energii do 90%).
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=) Ostatni etap procesu produkcyjnego czesto decydu-
je o tym, czy komponent spetnia wszystkie wymaga-
nia i jest gotowy do uzycia.

Dzieki innowacyjnym systemom BMF po raz pierw-
szy dostepne jest zautomatyzowane rozwigzanie
pozwalajgce sSwiadomie wptywa¢ na witasciwosci
powierzchni komponentow lub okreslac je jeszcze
przed obrébka.

SIMATIC HMI |

r\ : Nowatorska technologia SMART SURFACE CON-
/é?; /;\ : TROL umozliwia precyzyjne programowanie zarow-
A2 no optycznych, jak i fizycznych witasciwosci po-
— wierzchni. Dzieki temu caty proces produkcyjny
moze zostaé¢ zoptymalizowany pod katem uzyska-
nia oczekiwanej jakosci powierzchni.

Analiza referencyjnych detali wspierana przez Al
pomaga okreslic idealne parametry Srutowania
zaleznie od obrabianego materiatu.

Zapewnia to niezmiennie wysokg jakos¢ i petng
powtarzalnosc¢ rezultatéw.

Dostarczasz probke Za pomoca precy- Analiza wspierana Po skonfigurowa-
detalu z wymagang zyjnych systemow przez Al pomaga niu  odpowiedniej
struktura po- pomiarowych ] stworzyé recepture receptury detale
wierzchni. kamer rejestruje- zawierajagca odpo- mogq bycé obrabi-
my parametry po- wiednie parametry ane w naszym lub
wierzchni. srutowania, ktorg Panstwa systemie

mozna zapisa¢é w Srutowania.

bazie danych.

6 SMART SURFACE CONTROL



Serwis i konserwacja

Nasze wysokowydajne systemy Srutowania
wymagajg roéwniez regularnej konserwacji. W
zaleznosci od intensywnosci uzytkowania czesci
zuzywajgce sie muszg by¢ regularnie wymienia-
ne. Zarébwno konserwacja, jak i wymiana czesci
powinny by¢ wykonywane zgodnie z okreslonymi
interwatami, aby zagwarantowa¢ petng wydajnosc¢
systemu.

Wszelkie prace serwisowe i naprawcze muszg byc¢
wykonywane zgodnie z wytycznymi producenta. W
razie potrzeby czesci eksploatacyjne i niektore inne
komponenty mogg by¢ wymieniane przez odpo-
wiednio przeszkolony personel.

Oferujemy odpowiednie koncepcje serwisowe i
wsparcie techniczne, a takze szkolenia z zakresu
obstugi i konserwacji systeméw srutowania.

Aktualizacje oprogramowania i analiza btedow
moga by¢ realizowane zdalnie.

Drukuj witasne czesci zamienne w 3D

Oferujemy technologie druku 3D dopasowang do
naszych systeméw, w ktérych wykorzystujemy li-
czne elementy drukowane w technologii 3D. Dzigki
temu mozliwe jest samodzielne drukowanie czesci
zamiennych i eksploatacyjnych na podstawie da-
nych z DIGITALSOURCE (katalog czesci zamien-
nych w chmurze).

Pozwala to znaczaco skréci¢ czas dostawy oraz
obnizy¢ koszty czesci zamiennych, co przekfada sie
na wysokg dostepnos¢ systemu i minimalne przes-
toje.

Drukarka 3D moze by¢ réwniez wykorzystywana do
wiasnych projektéw druku 3D.

Serwis i konserwacija 7



Dalsze informacje

Skontaktuj sie z nami, jesli chcesz dowiedzie¢ sie
wiecej o naszych systemach lub masz pytania.
Chetnie doradzimy indywidualnie.

Kontakt
Przedstawiciel w Polsce:

TECHNICA

Mtechnica Sp. z o.0.

Wadowicka 6
30-415 Krakow

Tel.: +48 511 975 353

Strona:
Mail:

www.mtechnica.com.pl
biuro@mtechnica.com.pl

Wszelkie prawa zastrzezone.

MECHANISCHE ~

N ‘ - \ .
ﬂ[ﬂllSl’[Illm
FERTIGUIVG/

W naszym laboratorium testowym mozemy
przeprowadzi¢ proby srutowania Panstwa kompo-
nentow i wspolnie dobrac¢ optymalne parametry pro-
cesu.

Kontakt bezposrednio z BMF:

-
BERNSTEIN...

MECHANISCHE

FEHTIGU’VG/

BMF GmbH
Bernstein Mechanische Fertigung
Dorfstralle 61

09224 Chemnitz / OT Grina
Niemcy
Tel.: +49 371 2723066-0

Fax: +49 371 2723066-6
Strona: www.bmfgmbh.de
E-mail: info@bmfgmbh.de

Ten dokument mozna réwniez pobra¢ w innych
jezykach z naszej strony internetowe;.

You can also download this document in other langua-
ges from our website.

Kofinanziert ven der
Europdischen Union




